


O sistema Murx Clamp® foi desenvolvido para proporcionar fixagao
segura e organizada de tubulacodes, especialmente em aplicacdes
offshore e no segmento de petrdleo e gas.

Com design modular e robusto, adapta-se a diferentes diametros e
configuragdes, garantindo estabilidade e desempenho em condicdes
operacionais severas. Sua estrutura favorece a instalacao eficiente e a
confiabilidade do sistema ao longo do ciclo de vida.
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O Murx Clamp® é um sistema modular de fixagao de tubos baseado na
integracao de componentes padronizados, projetados para atuar de forma
coordenada na sustentacao, posicionamento e fixagcao das tubulacdes.

O sistema é composto por:

- Base estrutural (Base | ou Base L), responsavel pelo suporte;
- Médulo de fixacao, responsavel pelo alojamento do tubo;

- Base de pressao e trava, responsaveis pela aplicacao da forca de aperto;

A partir dessa arquitetura, € possivel configurar estruturas com diferentes
combinacdes de linhas e colunas, permitindo:

1 0ou 2 niveis de tubulacao;

1 até 10 posicdes por nivel.
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Para facilitar a especificacao e selecao dos componentes, o sistema
Murx Clamp® utiliza um cdédigo padronizado que descreve a configuragao
completa do conjunto. O cédigo € composto por blocos que indicam o tipo
de base, o modelo de aplicacao e a configuragao estrutural do sistema.

Cédigo da base estrutural:
MXC - [BASE] - [MODELO]_[LINHAS].[COLUNAS]
Interpretacao do cédigo:

MXC - Identificacao da linha Murx Clamp®;

BASE - Tipo de base estrutural;
e | = Base linear (Base l);
e BL = Base angular (Base L);

MODELO » Faixa de diametro de tubo;
e A =Tubos de 1/4" até 9/16":
e B =Tubos de 5/8" até 3/4":

LINHAS -» Quantidade de niveis de tubos (1 ou 2);

COLUNAS » Quantidade de tubos por linha (1a 10).
Exemplos:

MXC-I-A_1.4 > Base linear, modelo A, 1linha e 4 colunas;

MXC-BL-B_2.3 » Base angular, modelo B, 2 linhas e 3 colunas.
Composicao do conjunto completo:

O codigo da base define apenas a estrutura do sistema. Para a montagem
completa, devem ser selecionados os seguintes componentes:
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1. MODULO DE FIXACAO:

Deve ser selecionado conforme o diametro do tubo. Exemplo:
Tubo 1/2" » utilizar médulo MXC-MOD-A-1/2

2. BASE DE PRESSAO:

A base de pressao deve ser escolhida de acordo com o modelo da base:

Modelo A - utilizar MXC-BP-A;
Modelo B » utilizar MXC-BP-B.

Sua funcao é distribuir a carga de aperto sobre o mdédulo de fixacao.

3. TRAVA COM ELEMENTO ROSCADO:
A trava deve ser compativel com o modelo selecionado:

Modelo A - utilizar MXC-TR-A;
Modelo B » utilizar MXC-TR-B.

Responsavel pelo fechamento do conjunto e aplicacao da forca de fixagao

Nota técnica:

Todos os componentes do sistema Murx Clamp® s3ao projetados para
atuacao conjunta e devem ser utilizados de forma compativel conforme
o modelo (A ou B), garantindo correto funcionamento e seguranca na fixagao.
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O modulo de fixagao é responsavel pelo contato direto com o tubo,
garantindo sua retencao e estabilidade no conjunto. Os modulos sao classificados
em dois modelos (A e B), definidos pela faixa de diametro de aplicagcao e pelas

dimensoes funcionais do componente.

d

MXC - MOD_A1-4 19 20,5 9,5 1/4" 15
MXC - MOD_A 3-8 19 20,5 9,5 3/8" 15
MXC - MOD_A1-2 19 20,5 9,5 1/2" 15
MXC - MOD_A9-16 19 20,5 95 9fie" 15
MXC - MOD_B 5-8 31 28 15,5 5/8" 18
MXC - MOD_B 3-4 3 28 15,5 3/4" 18

Notas técnicas:

- Devem ser utilizados com bases, travas e bases de pressao do mesmo modelo.
- As dimensoes seguem o padrao definido no desenho técnico do produto;
- A selecao incorreta do modulo pode comprometer a fixacao do tubo.
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Base I: componente estrutural linear, desenvolvido para fixacao e organizagao
de multiplos tubos em superficies planas.

Concepcao modular: permite diferentes arranjos de linhas e colunas, garantindo
padronizacao e facil integragao com o sistema.
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MXC-1-A_1.1| 49,5 55 - 29,5 - 24,75 - 3 10 77D
MXC-1-A 1.2 84 55 - 29,5 - 24,75 34,5 3 10 8
MXC-1-A 1.3 | 1185 | 55 - 29,5 - 2475 | 34,5 3 ) 8,25
MXC-1-A 1.4 | 153 55 - 29,5 - 2475 | 34,5 3 ) 8,5
MXC-1-A_1.5| 187,5 55 - 29,5 - 24,75 34,5 3 10 8,75
MXC-1-A 16| 222 55 - 29,5 - 2475 | 34,5 3 10 9
MXC-1-A 21| 495 74 - 29,5 19 | 2475 - 3 ) 7,75
MXC-I1-A 2.2 84 74 - 29,5 19 24,75 34,5 3 10 8
MXC-1-A 23| 1185 | 74 - 29,5 19 | 2475 | 35 3 ) 8,25
MXC-1-A 24| 153 74 - 29,5 19 | 2475 | 35 3 ) 8,5
MXC-1-A 25| 187,55 74 - 29,5 19 24,75 34,5 3 10 8,75
MXC-1-A 2.6 222 74 - 295 19 24,75 34,5 3 10 9
MXC-I1-A 2.7 | 256,5 74 - 29,5 19 24,75 34,5 3 10 9,25
MXC-1-A_2.8 291 74 - 29,5 19 24,75 34,5 3 10 9,5
MXC-1-A 29| 3255 74 - 29,5 19 24,75 34,5 3 10 9,75
MXC-1-A 2.10] 360 74 - 29,5 19 24,75 34,5 3 10 10
MXC-1-B_1.1 57 70 - 35,5 - 28,5 - 3 10 &5
MXC-1-B 12| 97 70 - 35,5 - 28,5 40 3 ) 8,5
MXC-1-B 1.3 | 137 70 - 35,5 - 28,5 40 3 ) 8,5
MXC-1-B_1.4 175 70 - 35,5 - 28,5 40 3 10 8,5
MXC-1-B 15| 217 70 - 35,5 - 28,5 40 3 ) 8,5
MXC-1-B21| 57 101 - 35,5 31 | 285 - 3 ) 8,5
MXC-1-B_2.2 ST 101 = 35,5 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-1-B_2.3 137 101 = 35,5 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-1-B_ 24 177 101 - 35,5 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-1-B 2.5 237 101 - 35,5 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-1-B 26| 257 | 101 - 35,5 31 | 285 40 3 ) 8,5
MXC-1-A 11| 11 12 34 7 7 - | - 1 1 1/4" a 9/16"
MXC-1-A_1.2 14d: 12 34 7 7 - - il 2 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 13| 11 12 34 7 7 -] - 1 3 1/4"a 9/16"
MXC-1-A 14| 11 12 34 7 7 - | - 1 4 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 1.5 14 12 34 74 v - - 1 O 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 16| 11 12 34 7 7 -] - 1 6 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 2.1 11 12 34 7 7 - - 2 1 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 2.2 1l 12 34 7 7 - - 2 2 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 23| 11 12 34 7 7 -] - 2 3 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 24 alsl 12 34 7 . - - 2 4 1/4" a 9/16"
MXC-1-A25| 11 12 34 7 7 - | - 2 5 1/4"a 9/16"
MXC-1-A 26| 11 12 34 7 7 o 2 6 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 2.7 11 12 34 i U - - 2 7/ 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 2.8 11 12 34 7 v - - 2 8 1/4" a 9/16"
MXC-1-A 29| 11 12 34 7 2 B 2 9 1/4"a 9/16"
MXC-1-A_2.10 11 12 34 7 7 - - 2 10 1/4" a 9/16"
MXC-1-B 11| 14 12 40 7 7 e 1 1 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 12| 14 12 40 7 7 - |- 1 2 5/8"a 3/4"
MXC-1-B_1.3 14 12 40 7i 7 - - 1 <] 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 14| 14 12 40 7 2 - |- 1 4 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 1.5 14 12 40 7 7z - - 1 D 5/8" a 3/4"
MXC-1-B 2.1 14 12 40 74 7 - - 2 1 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 22| 14 12 40 7 7 PR 2 2 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 2.3 14 12 40 ¥ 7 - - 2 ] 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 24| 14 12 40 7 7 e 2 4 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 25| 14 12 40 7 7 -] - 2 5 5/8"a 3/4"
MXC-1-B 2.6 14 12 40 i 7 - - 2 6 5/8"a 3/4"
Diretrizes de aplicacao

- A escolha da base deve considerar o nimero de tubos e o layout da instalagao
- O modelo (A ou B) deve ser compativel com os demais componentes do sistema
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A Base L € um componente estrutural com geometria angular (90°), projetado
para aplicacdes que exigem fixacao em superficies verticais, horizontais ou em es-
truturas combinadas.

Concepcao modular: permite diferentes arranjos de linhas e colunas, garantindo
padronizacao e facil integracao com o sistema.
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MXC-BL-A_1.1 49,5 48 26 22,5 = 24,75 = 3 10 7,75
MXC-BL-A 1.2 84 48 26 22,5 z 24,75 34,5 3 10 8

MXC-BL-A 1.3 118,5 48 26 22,5 = 24,75 34,5 3 10 8,25
MXC-BL-A_ 1.4 153 48 26 22,5 5 24,75 34,5 3 10 8,5
MXC-BL-A 1.5 187.5 48 26 22,5 = 24,75 34,5 3 10 8,75
MXC-BL-A 1.6 222 48 26 22,5 = 24,75 34,5 3 10 )

MXC-BL-A 2.1 49,5 67 26 22,5 19 24,75 = 3 10 7,75
MXC-BL-A 2.2 84 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 8

MXC-BL-A 2.3 118,5 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 8,25
MXC-BL-A 2.4 153 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 8,5
MXC-BL-A 2.5 187,5 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 8,75
MXC-BL-A 2.6 222 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 )

MXC-BL-A 2.7 | 256,5 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 9,25
MXC-BL-A 2.8 291! 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 9.5
MXC-BL-A 2.9 || 325,5 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 9,75
MXC-BL-A 2.10( 360 67 26 22,5 19 24,75 34,5 3 10 10

MXC-BL-B_1.1 57 67 26 32 = 28,5 = 3 10 8,5
MXC-BL-B_1.2 97 67 26 32 = 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 1.3 137 67 26 32 5 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 1.4 177 67 26 32 = 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B_1.5 217 67 26 32 = 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 2.1 S 97,5 26 32 31 28,5 z 3 10 8,5
MXC-BL-B 2.2 97 97,5 26 32 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 2.3 137 97,5 26 32 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 2.4 177 97,5 26 32 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 2.5 217 97.5 26 32 31 28,5 40 3 10 8,5
MXC-BL-B 2.6 257 97,5 26 32 31 28,5 40 3 10 8,5

MXC-BL-A 1.1 11 12 34 7 7 12,5 5,5 1 1 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A 1.2 11 12 34 7 7 12,5 S 1 2 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A 1.3 | 11 12 34 7 7 125 | 55 1 3 |vaagie
MXC-BL-A 14 | 11 12 34 7 7 125 | 55 1 4 |v4aag/e
MXC-BL-A 1.5 | 11 12 34 % 7 125 | 55 1 5 |va'agie
MXC-BL-A 1.6 11 12 34 7 7 12,5 5O 1 6 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A 2.1 11 12 34 7 7 12,5 5.5 2 1 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A22 | 11 12 34 7 7 125 | 55 2 2 |vaagie
MXC-BL-A 23 | 11 12 34 7 7 125 | 55 2 3 |vaagne
MXC-BL-A 24 | 11 12 34 7 7 125 | 55 - 4 |v4aag/ie
MXC-BL-A 2.5 11 12 34 7 7 12,5 5,5 2 5 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A 2.6 11 12 34 74 7 12,5 5,5 2 6 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A 2.7 11 12 34 7 7 12,5 5,5 2 7 1/4" a 9/16"
MXC-BL-A 28 | 11 12 34 7 7 125 | 55 2 8 |vaagie
MXC-BL-A29 | 11 12 34 0 7 125 | 55 2 9 |vaagie
MXC-BL-A 2.10 11 12 34 Yi 7 12,5 5,9 2 10 1/4" a 9/16"
MXC-BL-B 1.1 14 12 40 % 7 1 1 5/8"a 3/4"
MXC-BL-B 1.2 14 12 40 7 7 1 2 5/8"a 3/4"
MXC-BL-B 1.3 | 14 12 40 7 7 1 3 | s58aza
MXC-BL-B 1.4 | 14 12 40 7 7 1 4 |5/8"a3za
MXC-BL-B_ 1.5 14 12 40 7 7 1 5 5/8" a 3/4"
MXC-BL-B 2.1 14 12 40 7 7 2 1 5/8"a 3/4"
MXC-BL-B 2.2 14 12 40 7 7 2 2 5/8" a 3/4"
MXC-BL-B2.3 | 14 12 40 7 7 2 3 | s58aza
MXC-BL-B 2.4 14 12 40 7 7 2 4 5/8"a 3/4"
MXC-BL-B25 | 14 12 40 7 2 2 5 |5/8"a3/a
MXC-BL-B 2.6 14 12 40 ¥ 7 2 6 5/8"a 3/4"
Diretrizes de aplicacao

- A escolha da base deve considerar o numero de tubos e o layout da instalacao
- O modelo (A ou B) deve ser compativel com os demais componentes do sistema
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A base de pressdo e a trava compdem o sistema de fechamento do Murx Clamp®,
sendo responsaveis pela aplicacao e controle da forca de fixagcdao no tubo. A base de
pressao distribui a carga de forma uniforme entre a trava e o médulo, reduzindo
esforcos localizados.

A trava, equipada com elemento roscado, converte o torque em forca de com-
pressao, garantindo o correto posicionamento e retencao do tubo. Essa interagao
assegura estabilidade, repetibilidade de montagem e confiabilidade, mesmo em
aplicacdes industriais exigentes.

MXC-TR-A 15 2 - 35 5 M8
MXC-TR-B 15 36 ) 515 3 M8

Diretrizes técnicas:

- A base de pressdo e a trava devem ser utilizadas em conjunto;
- O modelo deve ser compativel com base e modulo (A ou B);
- O aperto deve ser realizado conforme torque adequado ao elemento roscado.
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A montagem do sistema Murx Clamp® deve ser realizada de forma
sequencial, garantindo o correto posicionamento dos componentes e a
aplicacao adequada da forca de fixacao. O cumprimento das etapas abaixo
assegura a integridade do conjunto e o desempenho esperado em operagao.
Procedimento de montagem:

1. Fixacao da base estrutural:

Instalar a base (Base | ou Base L) na superficie de apoio, utilizando elementos
de fixagao adequados a aplicacao;

Garantir o correto alinhamento, nivelamento e posicionamento da base.

2. Posicionamento do mdodulo de fixagao:

Alocar o mdédulo sobre a base estrutural, assegurando compatibilidade com o
didmetro do tubo.

3. Insercao do tubo:

Posicionar o tubo no alojamento do moddulo, verificando o correto
assentamento e alinhamento com o sistema.

4. Aplicagao da base de pressao:

Instalar a base de pressao sobre o médulo, garantindo contato uniforme com
o tubo.

5. Instalagcao da trava e aperto:

Posicionar a trava e realizar o aperto do elemento roscado até atingir a
fixacao adequada.

Diretrizes técnicas de montagem:

- Verificar o alinhamento do tubo antes do aperto final;

- Aplicar torque adequado ao elemento roscado (conforme especificacdo);

- Utilizar exclusivamente componentes compativeis do mesmao modelo (A ou B);
- Garantir gue ndo haja folgas ou desalinhamentos apos © aperto,

- Em aplicagdes criticas, recomenda-se inspecdo apos montagem.

Observacao importante: O aperto excessivo pode comprometer o
desempenho do sistema e danificar os componentes ou o tubo.
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O sistema Murx Clamp® ¢ projetado para aplicagoes industriais que demandam
fixacao segura, organizacao de tubulacdes e alta confiabilidade operacional,
sendo especialmente indicado para o setor offshore e para a industria de petrdleo
e gas. Sua concepcao modular e robusta permite utilizagcdo em ambientes
severos, sujeitos a vibragao, cargas dinamicas e condi¢cdes operacionais exigentes.

Aplicacoes industriais:

Sistemas hidraulicos (alta e baixa pressao);
Sistemas pneumaticos;

Linhas de processo industrial,
Organizacgao e suporte de tubulagdes.

Aplicacoes offshore e 6leo & gas:

Estruturas offshore;

Plataformas de producao de petrdleo;

Modulos e skids industriais;

Equipamentos de extragcao de petrdleo;

Sistemas associados a arvores de natal em pocos de petrdleo.

Condigoes de aplicagao:

Ambientes com presenca de vibracao e cargas dinamicas;
Exposicao a agentes corrosivos e condicdoes severas;
Instalagcdes que exigem confiabilidade e padronizacao.

Observacao técnica:

A especificacao correta dos materiais e componentes do sistema é fundamental
para garantir o desempenho em ambientes offshore.
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Para assegurar o desempenho e a confiabilidade do sistema Murx Clamp®,
especialmente em aplicagcdes industriais e offshore, devem ser observadas as
seguintes diretrizes de aplicacao:

- Compatibilidade de materiais:

Selecionar os materiais dos componentes conforme as condicdes do ambiente,
considerando fatores como corrosao, temperatura e exposicao a agentes quimicos.

+ Sele¢cao do médulo:

Utilizar mddulos de fixagcao compativeis com o diametro externo do tubo, nao ex-
cedendo os limites especificados.

- Alinhamento e montagem:

Garantir o correto alinhamento dos componentes antes do aperto, evitando
tensodes adicionais no sistema.

- Torque de aperto:

Aplicar torque de 5 a 6 Nm no elemento roscado, assegurando fixagcao eficiente
sem comprometer os componentes.

Recomendacoes adicionais:

- Nao utilizar componentes de modelos diferentes (A e B) no mesmo conjunto;

- Verifique o aperto apods a instalacao, especialmente em sistermas com vibracao;

- Em aplicagdes criticas, recomenda-se inspecao periddica do sistema.
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O sistema Murx Clamp® foi desenvolvido para atender aplicacdes
industriais exigentes, com foco em desempenho mecanico, resisténcia a
corrosao e confiabilidade operacional, especialmente em ambientes
offshore e no setor de petrdleo e gas.

Materiais

- Mdédulo de fixacao:
Polipropileno (PP), material com boa resisténcia quimica e adequado
para contato direto com o tubo.

- Componentes estruturais (Base |, Base L, Base de pressao e Trava):
Aco inoxidavel AISI 316L, proporcionando elevada resisténcia a corrosao
e durabilidade em ambientes agressivos.

Condicao superficial

Os componentes metalicos sao fornecidos em acgo inoxidavel AlSI 316L,
garantindo resisténcia natural a corrosao, sem necessidade de revestimentos
adicionais, sendo especialmente indicados para aplicacdes offshore e
ambientes com exposi¢cao a agentes agressivos.

Torque de aperto

- Torque recomendado: 5 a 6 Nm

- Aplicado ao elemento roscado da trava

- Deve ser respeitado para garantir fixacao adequada sem comprometer
0S componentes ou o tubo

Arquivos CAD:
Os modelos tridimensionais (CAD) dos componentes do sistema Murx
Clamp® podem ser disponibilizados mediante solicitagcao ao setor de

engenharia. Para acesso aos arquivos, entre em contato por meio dos

canais oficiais de comunicagao da empresa.

Murx Clamp® — Sistema profissional de fixacao modular
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ENTRE EM CONTATO

<4b>.
== WWW.grupomura.com

3\ | /4

X contato@grupomura.com.br

@ +55 41 9 9671-4380

Q Av. das Araucarias, 867
Barigui - Araucaria — PR
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